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Drigine des pltres:

Deux sources utilisées
pour obtenir des modeles de fonderie pun, dopris

Bouchardon

> Les premiers modeles d’art provenaient de ’Atelier de moulage du Musée du Louvre qui,
depuis 1794 vulgarisait des chefs-d’ceuvre en vendant d’excellents moulages de sculptures de
PAntiquité, privilégiées par les fondeurs, mais aussi des périodes moderne (XVe-XVllle s.)
et contemporaine.

> Les fondeurs ont ensuite commandé des modéles a L I I'In
: des sculpteurs renommeés pour étoffer leurs fonds, ou N
Buste deDlare & aequis dans les Salons les droits d’édition de sculptures
Poitiers : d'aprés Jean Rt 1 e
Goujon - modéle primées qui accroissaient leur
bt renommée. = -
L’épreuve originale de Partiste était

surmoulée dans deux coquilles en platre
dans lesquelles, assemblées, du platre était
coulé, reproduisant fidélement [Poriginal
apres retouche. Ce modéele creux respectait
les contraintes du moulage au sable.

Dans ce fonds, on trouve entre autres :
- Julien de Médicis et Laurent de Médicis
d’aprés Michel-Ange

- La Céne d’apres Léonard de Vinci

- des saint Michel terrassant le dragon
d’aprés Michel-Ange

- plusieurs bustes de femme

- des Christs en croix de Bouchardon

- Zéphyr et Psyché

- Nymphe Salmacis de Bosio,

- les Niobéides

- Céres, e o 50 Sy Sendeers do e

- des bas-reliefs st
et d’autres
ceuvres...

Un traité d’édition liait sculpteurs et fon- g i nonire cntigue
deurs, fixant le pourcentage de la rémuné-
ration et les conditions de reproduction illi-
mitée pour les séries:
diminution ou agran-
' dissement au panto-
~ graphe ou réalisation
*  de contre-modéles en
|2 fonte, en deux ou plu-
Utilisé pour les grandes séries, le contre- sieurs parties afin de
modele est en deux parties principoles  préduire les temps et
(et des parties rajoutées ; mains, enfant, ~ z :
couronne, drapé, etc.) en creux avec une couts de fabrication.

Spafsseur rcdu.‘!'c pLour utiliser le moins d’approvisionne-
e métal possible. L'intérieur de ces = s b 2 ment. (voir Fontes Craphique extrait de la revue Fontes (ASPM)
deux coquilles permet oussi de réaliser D u p I at re Jf; ;eg:l' ::‘!:i:é?:':‘g d.;:s d’f j{g I?“'re o n'9l p.3(8) Dossier de l'exposition «beau comme lantiquen

un noyau en sable qui sera inséré dons

le moule avant la coulée pour obtenir > I f d .
une statue creuse. a a on erl e

Tous les fondeurs
d’art ont recours
a cette source

Zéphyr enlevant Psyché: g'oprés Rutxhiel (Henri-

petser | 067 dons Fontes n* 9

Dans deux chassis remplis de sable serré, le
mouleur expérimenté prend PPempreinte de
chaque moitié du modéle délimitée par le plan '
de joint. Il aménage le systéme de coulée. Pour
' les reliefs comportant des contre-dépouilles, il
;°L$;’L“r°j;?:i goeao@ed  utiliselatechnique des mottesbattuesavecprise
f { f I Was. ’ % ~ - A - = 1) .
A parti du modéle origina, i es d’empreintes partielles, assembleées et integrées =
possible de réaliser des modéles plus au moule.
gronds ou plus petits @ faide d'un
instrument appelé le pantographe. »
Cet instrument inttalement prév pour -~ Dans les deux empreintes, il serre du sable, obtenant

e dessin a été omelioré por Achl o e :
(o doncor pridle  un noyau quil tire d’épaisseur sur | 2 2 cm et le

?omede Lourdes et s différents suspend. Les deux chassis superposés, des évents sont aménagés pour évacuer les gaz
hrists permettent de voir la multitude . : se L1 . . s a8 .

e dimensions des modéles présents  1OYS de la fouleg qui se faitd un seul jet. Apres refro:dlssen?ent, la statlfe eft sort'le de son
dans ce fonds. moule (décochée), débarrassée de son noyau puis du systeme de coulée (ébarbée).

Elle sera vendue brute de fonderie, peinte ou bronzée.

Retrouvez linventaire des modeéles sur notre site web:
Grandist I www.ars-metallica.fr
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