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PREFACE

Les usines a fonte ne sont plus aujourdhul & 'abri des investi-
gations de la science ; elles en retirent un utile concours et lui doi-
vent presque tous les progres réalisés depuis vingt ans. La physi-
que ct la chimie ont désormais pris possession de ce domaine qui
leur appartient. J'ai I'honneur d'avoir ouvert la bréche en publiant
en 1866 mes Efudes sur les Hauts-Fourneaux. Aprés moi et mieux
que moi, M. Lowthian Bell en Angleterre et M. Griiner en France
ont analysé dans tous ses détails le travail de la fusion et exigé
que le haut-fourneau rendit ses comptes et justifidt de toutes ses
dépenses. Aidé par leurs travaux, par les lecons et publications de
M. Jordan et par les recherches d'autres métallurgistes éminents,
éclairé par une longue pratique comme constructeur et directeur
d'usines & fonte, et instruit parles difficultés que j'ai rencontrées
en traitant les matieres premiéres les plus diverses, j'ose espérer
que mes collegues et ceux que cette belle industrie intéresse,

trouveront dans mes notes d’utiles renseignements.
Cadilluc (Gironde), aoil 1884.

A. DE VATHAIRE.
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CHAPITRE I*
CONDITIONS VITALES D'UNE USINE DE HAUTS-FOURNEAUX

Emplacement et situation géographigue. Usines adossées, usines en plaine.
Plan d’ensemble. Plans inclinés, monte-charges.

EMPLACEMENT ET SITUATION GROGRAPHIQUE. — L'industrie de la
fonte emploie de grandes masses de matidres. Un haut-fourneau
produisant par jour 50 tonnes de fonte consommera 200 4 250 ton-
nes de coke, mine et castine, soit 250 4 300 tonnes & manuten-
lionner en 24 heures et 40 a 80 tonnes de laitier & conduire au
crassier. On voit I'importance d’un bon aménagement d’usine sim-
plifiant les transbordements, raccourcissant les distances ot favo-
risant le roulage par des différences de niveau avantageuses. Les
anglais ont été nos maitres dans I'art d'économiser la main-
d'ceuvre.

Dans les usines bien disposées, les matiéres premieres viennent
8¢ classer et s’emmagasiner dans des cases profondes ou tombent
sous des estacades, sans autre main-d’ceuvre quun versage expé-
ditif. En ouvrant les portes des wagons, une partie du minerai
s’écoule, le reste estpoussé facilement. Les déchargements par wa-
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gons & trappes ou par culbuteurs sont plus économiques encore.
Pour les arrivages par voie d’eau, les grues a vapeur ou hydrauli-
ques sont préférables. La brouette et le tombereau ne doivent ser-
vir qu'exceptionnellement.

Les matiéres emmagasinées sont, au fur et & mesure des besoins
de la consommation, reprises dans des wagonnets qui, dans les
usines adossées, vont directement se verser au gueulard. Les
hauts-fourneaux en plaine exigent l'intermédiaire d'un monte-
charges. Le chargement d’'un haut-fourneau ne demande pas d’au-
tres manutentions.

Les b0 tonnes de fonte brute sont enlevées a bras du chantier de
coulde entouré ou pénétré par des voies ferrées. Les gueusets en-
tassés sur des wagons plats passent sur une bascule et sont déchar-
gés, encore a bras, et empilés dans le parc a fonte, a moins qu’ils
ne soient immédiatement refondus ou chargés dans des wagons ou
des navires. Le mode de décrassage exigeant le moins de main-
d’ceuvre est le suivant :

Le laitier coule sur la pente des chantiers et tombe dans des
caisses en fonte scellées au mur qui entoure le chantier et dont le
fond n’est autre que la plate-forme d'un wagon (Fig. 1. Pl 1). Les
plaques épaisses et & charniéres formant les caisses s’ouvrent
quand le laitier est figé, le wagon reste chargé dun bloc prismati-
que que l'on fait culbuter au crassier. Dans les grandes usines du
Cleveland une locomotive vient substituer un train de wagons vides
au train chargé, qu’elle emméne & un crassier souvent fort éloigné.
En France nous avons peu de groupes de hauts-fourneaux deman-
dant un outillage aussi puissant ; mais toute usine bien disposée
g'affranchit du décrassage a bras, au crochet ou a la pelle, si péni-
ble el cotiteux. Quand on emploie du sable de laitier,les caisses
en fonte peuvent élre moins nombreuses ; mais il en faut toujours
pour y couler le laitier lorsquil est impropre & la pulvérisation.

L'emplacement des usines & fonte doit éire spacienx. Bi les
matiéres premiéres ne proviennent pas de mines et fours a coke
voisins, surtout si on les recoit par eau, il faut avoir en stock
un mois d’approvisionnements. Dans ee cas la superficie de
l'usine sera d’au moins un hectare pour un haut-fourneau produi-



re,
uli-
er-

ins
les
.88

EMPLACEMENT ET SITUATION GEOGRAPHIQUE 5
sant b0 tonnes et 2 hectares pour 3 hauts-fourneaux. Il faut cepen-
dant limiter, autant que possible, les distances entre les fourneaux
etle pied des estacades : elles seront aussi voisines du monte-char-
ges ou des gueulards que le permettra I'aisance des manutentions.
Siles estacades ou cases a mineraj sont élevées, les matieres pre-
mieres, moins éparses et en tas plus hauts, seront plus aisé-
ment localisées prés de la bascule des charges. Le minerai se con-
somme en plus grande quantité que le coke, on doit lui réserver la
premiére place. Le coke plus volumineux et encombrant occupera
des cases moins rapprochées. Enfin les cases éloignées serviront
pour les matiéres n'entrant pas dans la consommation journaliére,
ouy entrant en faible quantité.

L'avantlage de ramasser sur une faible superficie les matiéres pre-
mieres doit faire préférer les estacades élevées; surtout dans les
pays septentrionaux et pluvieux,ot il est trés-profitable d'abriter les
minerais et les cokes. Non seulement on gagne beaucoup sur la
consommation du combustible, en ne chargeant dans le fournean
que des matiéres s¢ches, mais on évite les irrégularités d’allure,
fréquentes par les temps de pluie, et surtout de neige., A Saint-
Dizier-Marnaval ot l'on traite des minerais hydratés et terreux, le
haut-fourneau se transformait certains jours en chaudidre vapori-
sant 80.000 kilogrammes d’eau par 24 heures, et la température
rouge ne commencait qu'au bas de la cuve. On fait un peu la part
de l'eau contenue dans le minerai en le chargeant au poids ;
comme l'eau exige moins de calorique pour se vaporiser que le
minerai pour se réduire et se fondre, on aurait avec des minerais
mouillés une moindre production, mais un réchauffement d’allure,
sl I'eau contenue dans le coke ne venait s'ajouter. Il est difficile
d’en tenir compte, elle varie & chaque instant; ¢'est pourquoi on
charge le coke au volume; le poids de I'eau contenue est négligé ;
c'est un mal moins grand que de l'évaluer comme carbone, ce
que I'on ferait en pesant le coke. Quoique le poids réel du combus-
tible chargé reste constant, les alternatives de sécheresse et d’hu-
midité apportent dans la conduite du haut-fourneau un sureroif de
difficultés, dont on doit chercher & s'affranchir en couvrant d’une
toiture les matiéres servant a I'alimentation du gueulard.






